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การศึกษาความสัมพันธ์ของเส้นทอและค่าดีเนียร์กับประสิทธิภาพความคงทนและการหลุดลอกของสีของบรรจุภัณฑ์
โดย นางสาวจรวยพร    นวลสาย  รหัส 5001107307  สาขา อาหารสัตว์
[image: image2.jpg]


[image: image3.jpg]


[image: image4.jpg]


[image: image5.jpg]


[image: image6.jpg]


[image: image7.jpg]<
e



[image: image8.jpg]



บทคัดย่อ


               บรรจุภัณฑ์ถือเป็นภาพลักษณ์สำคัญของโรงงานอาหารสัตว์  ดังนั้นจึงได้มีการทดสอบประสิทธิภาพความคงทนของบรรจุภัณฑ์ในบริษัทเบทาโกรนอร์ธเทอร์น จำกัด  โดยใช้บรรจุภัณฑ์ทั้งหมด 4  แบรนด์ คือ เบทาโกร  บาลานส์  เพิ่มพูน และฟาร์ม ทดสอบโดยใช้วิธี Drop test   สุ่มตัวอย่างอาหาร  3 ชนิดคือ  ทอกลม   เคลือบนอก และ เซนทรัลซิลหรือเคลือบใน   แบรนด์ละ 1 เบอร์ จำนวน  60  ตัวอย่าง  ทำการนับจำนวนเส้นทอในพื้นที่  1 ตารางนิ้ว เกณฑ์มาตรฐาน แนวตั้ง x แนวนอน มีค่าไม่น้อยกว่า 11x11  เส้น หรือ 10x10 เส้น  ค่าดีเนียร์  เกณฑ์มาตรฐานมีค่าไม่น้อยกว่า 850 ดีเนียร์ และ Drop test  กำหนดระดับทดสอบความสูงที่ 1 -  4  เมตร  ผลการทดลองพบว่า  จำนวนเส้นทอในพื้นที่  1 ตารางนิ้ว  แบรนด์  บาลานส์   เบทาโกร  เพิ่มพูน ฟาร์ม และ เพิ่มพูนชนิดเซ็นทรัลซิล มีค่าเท่ากับ 11x11.3 , 11x11.2 , 11x11.2 , 11x11 และ 10x10 เส้น ตามลำดับ ซึ่งเป็นไปตามมาตรฐาน   ค่าดีเนียร์ ผลการทดลองพบว่า  แบรนด์ เพิ่มพูนชนิดเซ็นทรัลซิล  ฟาร์ม  เพิ่มพูน บาลานส์ และ เบทาโกร มีค่าเท่ากับ  2344.6, 864.06 ,858.39 ,857.03 และ 856.28 ดีเนียร์ ตามลำดับ  ซึ่งเป็นไปตามมาตรฐาน  และ Drop test  ผลการทดลองพบว่า  ความสูงไม่มีผลต่อประสิทธิภาพความคงทนของแบรนด์เบทาโกร  บาลานส์  เพิ่มพูนและฟาร์ม แต่มีผลต่อ แบรนด์เพิ่มพูนชนิดเซ็นทรัลซิล  ซึ่งสามารถทนต่อความสูงได้สูงสุดที่ระดับ 2.5  เมตร และความสูงไม่มีผลต่อการหลุดลอกของสีของทุกแบรนด์  ดังนั้น บรรจุภัณฑ์ที่รับเข้ามาในบริษัทเบทาโกรนอร์ธเทอร์น จำกัด มีมาตรฐานตรงตามที่บริษัทกำหนด








ตารางที่ 1   ผลการนับจำนวนเส้นทอ   ค่าดีเนียร์   การทดสอบประสิทธิภาพความคงทนของบรรจุภัณฑ์ และการหลุดลอก   


                   ของสี


แบรนด์�
จำนวนเส้นทอ





�
ค่าดีเนียร์ �
ประสิทธิภาพความคงทนของบรรจุภัณฑ์
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การหลุดลอกของสี�
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บทนำ


                 ภาพลักษณ์ผลิตภัณฑ์ของเบทาโกรถือเป็นสิ่งที่มีบทบาทมาก  บริษัทจึงให้ความสำคัญ บรรจุภัณฑ์ถือว่าเป็นภาพลักษณ์อย่างหนึ่ง จากผลการสำรวจปี 2550 พบว่า บรรจุภัณฑ์เป็นปัญหาหนึ่งที่ส่งผลต่อภาพลักษณ์ของเครือ เช่น บรรจุภัณฑ์แตก ฉีกขาด หลุดลอก ทำให้เกิดภาพลักษณ์ที่ไม่ดีในด้านบรรจุภัณฑ์ จึงได้ทำการศึกษาความสัมพันธ์ของเส้นทอและค่าดีเนียร์กับประสิทธิภาพความคงทน และการหลุดลอกของสีของบรรจุภัณฑ์ ผลการศึกษาจะได้นำไปเป็นข้อมูลในการตั้งมาตรฐานของบรรจุภัณฑ์ ในบริษัทเบทาโกรนอร์ธเทอร์น จำกัด ต่อไป  โดยถุงบรรจุภัณฑ์มีอยู่ 3 ชนิด คือ กระสอบพลาสติกสานแบบไม่เคลือบหรือถุงทอกลมเป็นการทอเส้นพลาสติกเป็นทรงกระบอกโดยไม่มีรอยต่อเลย กระสอบพลาสติกสานเคลือบนอกซึ่งมีการผลิตคล้ายแบบทอกลมธรรมดาแต่เคลือบพลาสติกด้านนอกครั้งหนึ่ง และกระสอบพลาสติกสานเซ็นทรัลซิลด์หรือเคลือบใน ซึ่งเป็นการทอเส้นพลาสติกเป็นผืนสี่เหลี่ยมจากนั้นจึงนำมาประกอบเป็นถุงโดยใช้กาวติดบริเวณด้านข้าง








วัตถุประสงค์


1.  เพื่อหาความสัมพันธ์ของเส้นทอและค่าดีเนียร์กับประสิทธิภาพความคงทนและการหลุดลอก�    ของสีของบรรจุภัณฑ์ 


2.  เพื่อควบคุมคุณภาพและมาตรฐานบรรจุภัณฑ์ให้เป็นไปตามมาตรฐานของโรงงานอาหารสัตว์�    บริษัทเบทาโกรนอร์ธเทอร์น จำกัด  











อุปกรณ์และวิธีการทดลอง


อุปกรณ์�1.ไม้บรรทัด   2. ปากกาหรือดินสอ   3. ตลับเมตร   4. เครื่องชั่งน้ำหนัก 4 ตำแหน่ง  	                  5. รถโฟล์คลิฟท์     6. พาเลทเหล็ก


วิธีการทดลอง�1.  นับจำนวนเส้นทอในพื้นที่ 1 ตารางนิ้ว จากถุงตัวอย่างทั้ง 4  แบรนด์  


2.  หาค่าดีเนียร์ ทำโดยการดึงเส้นทอจากถุงตัวอย่าง ใช้ตลับเมตรวัดความยาวเท่ากับ  9   เมตร �     นำไปชั่งน้ำหนัก ด้วยเครื่องชั่งดิจิตอล  4  ตำแหน่ง แล้วนำเอาเข้าสูตรคำนวณ


ดีเนียร์  =  น้ำหนัก (กรัม) x 9,000  (เมตร)


       		                       ความยาว  (เมตร)


3. เมื่อนับจำนวนเส้นทอและหาค่าดีเนียร์แล้วนำบรรจุภัณฑ์ที่บรรจุอาหารทั้ง  4 แบรนด์ ทำการ Drop test 7  ระดับ ดังนี้ 1,  1.5,  2,  2.5,  3,  3.5 และ 4 เมตร (ภาพที่ 1)


























ภาพที่1  การทำ Drop test   ที่ระดับความสูงจากพื้น   1 – 4 เมตร
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ผลและวิจารณ์ผลการทดลอง


จำนวนเส้นทอ ในพื้นที่  1 ตารางนิ้ว


          แบรนด์บาลานส์มีจำนวนเส้นทอเฉลี่ยสูงกว่าแบรนด์ เบทาโกร  เพิ่มพูน  ฟาร์ม และ เพิ่มพูนชนิดเซ็นทรัลซิล มีค่าเท่ากับ 11x11.3 , 11x11.2 , 11x11.2 , 11x11 และ 10x10 เส้น ตามลำดับ (ตารางที่ 1) ซึ่งจำนวนเส้นทอที่นับได้ตรงตามมาตรฐานที่บริษัท เบทาโกรนอร์ธเทอร์น จำกัด กำหนด


ค่าดีเนียร์�          แบรนด์เพิ่มพูนชนิดเซ็นทรัลซิล  มีค่าดีเนียร์สูงกว่าแบรนด์  ฟาร์ม  เพิ่มพูน  บาลานส์  และ  เบทาโกร มีค่าเท่ากับ 2344.6, 864.06 ,858.39 ,857.03 และ 856.28 ดีเนียร์ ตามลำดับ  (ตารางที่ 1) สาเหตุที่แบรนด์เพิ่มพูนชนิดเซ็นทรัลซิล  มีค่าดีเนียร์สูงกว่าแบรนด์อื่น เพราะเป็นถุงที่มีการเคลือบด้วยพลาสติกบริเวณด้านในของถุงจึงทำให้มีน้ำหนักมากกว่าชนิดอื่น  �Drop  test  �        แบรนด์ เบทาโกร  บาลานส์   เพิ่มพูน และ ฟาร์ม ที่ความสูงระดับ 1- 4 เมตร มีค่าความคงทนที่ 100%  แต่ถ้าหากความสูงเพิ่มมากขึ้น ถุงบรรจุภัณฑ์อาจจะเกิดการแตกได้  ส่วนแบรนด์เพิ่มพูน ชนิดเซ็นทรัลซิล ตั้งแต่ความสูงระดับ  3 เมตรขึ้นไป มีการแตกของบรรจุภัณฑ์ เนื่องจากประสิทธิภาพความคงทนของบรรจุภัณฑ์ลดลงจาก 100% (ตารางที่ 1) ดังนั้นในการเคลื่อนย้ายอาหารสัตว์ลงรถบรรทุก ต้องมีความสูงน้อยกว่า 2.5 เมตร เพื่อลดการแตก ฉีกขาดของบรรจุภัณฑ์


การหลุดหลอกของสี


      แบรนด์ เบทาโกร  บาลานส์  เพิ่มพูน  ฟาร์ม และ เพิ่มพูนชนิดเซ็นทรัลซิล ไม่พบการหลุดหลอกของสี (ตารางที่ 1)














สรุปผลการทดลอง


1.  จำนวนของเส้นทอของทุกแบรนด์มีคุณภาพดีใกล้เคียงกัน และเป็นไปตามมาตรฐาน    


2.  ความสูงที่ระดับ 4 เมตร ไม่มีผลต่อประสิทธิภาพความคงทนของแบรนด์เบทาโกร   บาลานส์  ฟาร์ม และเพิ่มพูน แต่มีผล 


     ต่อแบรนด์เพิ่มพูนชนิดเซ็นทรัลซิล  ซึ่งสามารถทนต่อความสูงได้สูงสุดได้เพียงที่ระดับ 2.5  เมตร


3.  ความสูงไม่มีผลการหลุดลอกของสีของทุกแบรนด์


4.  บรรจุภัณฑ์ที่รับเข้ามาในบริษัทเบทาโกรนอร์ธเทอร์น จำกัด มีมาตรฐานตรงตามที่บริษัทกำหนด











เอกสารอ้างอิง�


สมพงษ์ เฟื่องอารมณ์. 2543. บรรจุภัณฑ์กับการส่งออก. กรุงเทพฯ. 203หน้า  














